F E Lindstrom

Grundat 1856 av Frans Edward Lindstrom. Lindstrom var en av
det gillde att tillampa industriella tillverknings
metoder. Metoder som sanksmidnings- (hejarsmidnings-) och
frasningsteknik infordes pa slutet av 1860- och 1870-talet och
Lindstrom var med fran borjan. Han fick ocksa goda vitsord for
sin yrkeskicklighet fran nagra av branschens storméan 1 Eskilstuna.
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J& B n:o0 23. / Fordringarna pa verktyg hava under

aren alltjamt stegrats. Av verktyg i allminhet in-
taga tidnger for olika behov ett framstdende rum.
Vi hava sedan ar 1856 uteslutande dgnat oss at
tillverkning av tdnger. Den erfarenhet, som wi
under aren erhallit, sdtter oss i stand att fa fram
ett i alla avseenden forstklassigt fabrikat. Det for-
nidmsta svenska material kommer stddse till an-
vindning i var tillverkning, och behandlingen av
detsamma sker efter tillforlitliga, moderna metoder.
Tillverkning av tidnger av hog klass erfordrar indi-
viduell yrkesskicklighet. Var gamla arbetarestam
giver oss mojlighet att for vara tidnger uppna sir-
deles gott utférande. » Varje tang avsynas och pro-
vas mycket noga innan den utsdndes i marknaden.
For varje Lindstroms tang lamnas full garanti for
material- och fabrikationsfel och erséttas tdnger, som

event. 4ro behidftade med sddana fel, kostnadsfritt.

Eskilstuna i februari 1933.

B TINDSIROM AKITEROILAG

Ur katalog 1933

Lindstroms STANDARD Hammare.

Med blankt slag och pen och blanka sidor.
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Specialfabrik for tanger

Lindstroms Reklamtéinr

med praktfullt skyltstédll erhalles genom partiférséljarna:

Eskilstuna Jernmanufaktur Aktiebolag
A.-B. Ernst Hellstedt & C:0 - Eskilstuna

Kop svenska tidnger!

Ur Jarnhandlaren 1932

SRS, A

Lindstroms Bll- & Ro'rtd’ng nr. 332

F. E. LINDSTROM AKTIEBOLAG

Specialfabrik fér tdnger ESKILSTUNA Grundad 1856

Ur Jarnhandlaren 1944
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BILJETT-TANGER

FRAN

F. E. LINDSTROM

ESKILSTUNA

1902

FABRIKS-

RIKSTELEFON
188

HOHOOOOOGOOS

PRISBELONT:

STOCKHOLM CHICAGO
FILADELFIA STOCKHOLM
ESKILSTUNA PARIS

J.0.fterg & Son, Eskilstuna

E: B LENDSTROM  ESKRTELSTIINA. BB LINDSTROM BSKILSTUNA
Biljett- & Bagagetdnger. Biljettanger, dansk modell.

(Naturlig storlek.)

N:0 120. Med rundt Ihippaz e i e e e e - pr st Do
125 Med 3- eller 5-kamtiot klipp....o0 i

(Naturlig storlek.)

. ~> e N:o 150. Fornickl. med rundt klippfoch Sittron s S e e i e pr st. Kr. G0

J 0 fiberg & San, Eskilsiuna

Katalog 1902

J.0.0berg & Son, Eskilstuna

Tanger har varit huvudprodukten for Lindstrom. Under 1930-talet tillverkades

ocksa hammare.

Kvalitén var viktig for Lindstroms. Under 1940-talet granskades tillverkningen
systematiskt fran tre huvudsynpunkter: styrka, smidighet och finish. Detta arbete

ledde fram till nya konstruktioner, som bland annat var smidigare och lattare an

(] 1

sina foregangare. Lindstroms finish”

DestoC

ett stadigt och behagligt grepp om ver.
utseende.

En Tigertang dr alltid forpackad — en ting i varje
L% forpackning. Den skyddar tdngen och bevarar finishen.
i Forpackningen underlittar ocksa transport och forsilj-
ning 6ver disk. Se dirfor till att Ni koper en kvalitets-

tang i forpackning! Den kinns igen pa Tigermirket.

15 IRU t 2UL [

ESKILSTUNA

Specialfabrik jor tinger
GRUNDAD 1856

Ur Jarnhandlaren 1944

|av en sarskild metod som ger handen

ctyget, samt ger verktyget ett prydligt

utmérker Lindsiroms idnger

Ett prima handverktyg maste tala svara pafrestningar. Det ir

dirfor som Lindstroms tinger atnjuta sa stort fortroende. Lind-
stroms har hallfasthetsberiknat sina verktyg. Dirigenom har man
D kunnat géra dem bade smidiga och eleganta utan att eftersitta
kravet pa styrka. Lindstroms tinger ha ett sikert grepp och den
forstklassiga ythehandlingen ger den ritta kinseln i handen. Begir
darfor alltid en Lindstréms-tang — da far Ni ett prima verktyg.

e F. E. LINDSTROM AKTIEBOLAG

GRUNDAD 1856

ESKILSTUNA

Ur Jarnhandlaren 1946
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TIGERFORPACKNINGEN

dr en kvalitetsgaranti. Den &r en garanti for att dari ligger ett

dndamadlsenligt konstruerat verktyg av ett férndmligt material och

med en finish, som tillfredsstéller hogt stdllda krav pd utseende

och behagligt grepp. Kombinationstéinger, Telefontdnger, Biltéinger

och négra andra tdnger, som anvdndas av yrkesmdn, packas en i
varje kartong, &vriga tdnger i halvdussinkartonger.

y/
DIVERSE TANGER &

>
P& foljande sidor 48 t. o. m. 52 visas 4
ndgra olika ténger, som icke kunna hén-
féras till ndgon bestémd huvudtyp, men
som anvéndas i stora kvantiteter for
olika specialéndamdl.

Under de senare aren har F. E. Lindstrom
Aktiebolag anfortrotts tillverkningen av en
stor serie dentaltekniska ténger. P& sédana
tdnger stdllas mycket stora ansprék ifraga
om exakt utférande i alla detaljer, absolut

/ SKYLT-
STALL

Nr 5001

LINDSTROMS
TANGER

DENTALTEKNISKA TANGER

hogfrekvenshdardade
tanger for pianotrad

sdkerhet vid forekommande pdkdnningar
och extra fin finish. Har ovan visas tva av
de typer, som férekomma hos alla tand-
IGkare: kofferdamhélténg till vénster och Anvindning av hogfrekvent elektrisk strom for in-
duktiv vdrmebehandling 6kar pa ett ofta revolutio-
nerande sdtt mojligheterna att forbittra olika

verktyg.

kofferdamklammerténg till hoger.

Sedan 100 &ar tillbaka har Lindstrom gatt i
spetsen nar det gallt tillverkning av kvalitets-
tanger i Sverige.

Nu kommer Lindstroms hogfrekvenshirdade
tanger for pianotrad. De flesta avbitare, sid-
avbitare och kombinationstinger fr. o. m.
414" och uppat levereras som standard for
klippning av sddan extra hérd trdd. Utan
storre kostnad far Ni en hogre kvalitet. Se
bara efter att tingen eller férpackningen

ar mairkt
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F. E. LINDSTROM (") AKTIEBOLAG

ESKILSTUNA Firman grundad 1856 SWEDEN

Ur Jarnhandlaren 1955

1972 saldes bolaget till Bahco-koncernen.

1980 hade foretaget 160 anstiallda och produktio-
nen ar helt inriktad pa tanger 10r elektronik-, tele-
och fin-mekaniska industrin.

Manga (80 %) av tangerna ar unika for just

met ingar saval enkelledade som dubbelledade tanger.

VERKTYG FACKFOLK VALJER

Lindstroms marknadsfor ett koncentrerat tangprogram som tacker alla behov. | program-

Lindstroms. 1980 tillverkas totalt ca 900.000
tanger 1 100 olika modeller. 75 %, av
produktionen gar pa export.

© LINDSTR6M

Naigea allmanna data
om LINDSIROMS Tanger,
Hammare, Murborrar och Filklovar

MATERIALET
i alla Lindstréms tillverkningar ar basta sven-
ska verktygsstal. Det kontrolleras noga, sé-
val innan det tages i bruk som efter de
olika varmebehandlingstempon, vilka ingd i
tillverkningen.

VARMEBEHANDLINGEN

ar en synnerligen betydelsefull detalj i pro-
duktionen. Hos Lindstréms varmebehandlas
alla artiklar i elektriska ugnar med auto-
matisk temperaturreglering, som reducerar
risken for fel, orsakade av misstag av ar-
betskraften, till ett minimum.

En sidavbitare t.ex. skall, fér att "mot-
svara de fordringar vi stdlla, hérdas och
anlépas sd, att var och en av de tre zoner
pd tdngen, som schematiskt visas p& ovan-
stdende skiss, bibringas olika hardhetsgra-
der och olika egenskaper i ovrigt.

Té&ngens skar, zon 1, skall for att icke de-
formeras besitta stor hd&rdhet, varierande
ndgot for olika dndamal, men i allmdénhet
liggande mellan Rockwell 53 och 60.

Ledpartiet, zon 2, som uppatager stora pd-
kdnningar, maste foérutom avsevard hardhet
dven ha den seghet, som erfordras for att
verktyget ej skall brista vid stora belast-
ningar. Det hélles vanligen vid Rockwell
40—45.

Skanklarna slutligen boéra varmebehandlas
sd, att de, om de utsattas for sammanpress-
ning med stor kraft, vid kraftens avldgsnan-
de d&tertaga sin ursprungliga stdllning utan
ndgon kvarstdende deformering. Detta d&r
mycket viktigt, d& tdngerna eljest vid upp-
repat bruk snart bliva oanvéndbara genom
att skdnklarna falla samman och det blir
omdijligt att utveckla né&gon kraft med verk-
tyget.

KONSTRUKTIONERNA
ha, som ndmnts i forordet, i stor utstrack-
ning omarbetats. Handverktyg skall téla alla

6

Vass
i skaret

Seq i leden

Spanst

i skanklarna

forekommande pd&kanningar, men foér stor
dverdimensionering och tunga konstrukfio-
ner aro i och foér sig ingenting efterstrd-
vansvart. Ddrav trottas i stdllet handen
mera och arbetskapaciteten nedsdttes. Det
fornamliga materialet och den noggranna
vdrmebehandlingen ger &t véra smidiga
konstruktioner en styrka, som pd intet satt
ar underldgsen aldre utférandens.

Med avseende pé& ledkonstruktionerna vil-
ia vi sarskilt framhalla féljande:

Dubbelleden &r den mest hdllbara och
har den stérsta livsldngden. Sdarskilt for
relativt sm& tdnger, avbitare, sidavbitare,
flackténger m. fl. fran 31,” upp till 6”, som
utsattas for avsevarda pdfrestningar, dr den
lamplig.

Vid enkelledskonstruktionen med forscnkt
nit upptagas pdkénningarna i sidled helt av
den nitskalle, omkring vilken leden rér sig.
Det avgdérande fér styrkan hos en sédan
led ar alltsé storleken av den yta pd nit-
skallen, som upptager dessa tryck. Av prak-
tiska skal ér det emellertid omoijligt att 6ka
nitskallens diameter i onskvard grad, eme-
dan tangens led da& skulle bli oformlig eller
forsvagas. Genom att inféra nitar med ko-
nisk skalle ha vi dock uppnatt en fillfreds-
stéllande lésning av detta problem. For-
andringen framgdér av nedanstdende skisser.
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Utférande 1 Utférande 2
lampligt mindre ladmpligt

Vid utférande 2 upptages hela trycket av
den lilla ringformiga ytan C-D, medan vid
utfdrande 1 med konisk skalle trycket for-
delas 6ver hela konens mantelyta A-B. Ob-
servera Gven behdllaren fér smorjvatska vid
E, som bidrager till att giva tdngen en latt
och sdker géng.

Den erfarenhet vi haft ger stdd &t asikten,
att enkelledskonstruktionen med koniska ni-
tar ar den basta hittills.
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Lindstréms tdnger

uppfyller fordringarna

Alla tanger plastbehand-
lade fér effektivt rostskydd

F.E. LINDSTROM AB

ESKILST NG

SV ERIGE

Ur Jarnhandlaren 1961

Vi horjade
gora tinger 1856

Nu siktar vi in 0ss
pa ar 2000

| mer &n hundra &r har F. E. Lindstrom tillverkat tanger.
Den erfarenhet som samlats under denna tid har legat

Genom Lindstroms héardningsmetoder har tdngkéaftarna fatt den ratta hardheten for Klipp-
ning. De greppriktiga skanklarna har fjaderhardats for att tala stor belastning. God utvax-
ling och ratta eggvinklar ger maximal klippforméaga med minimal handkraft. Darfor valjer
fackfolk Lindstréms ténger.

som grund fér en kontinuerlig utveckling och
produktanpassning.

Ett exempel pé detta ar tangserien MICRO som ar
konstruerad for dagens och morgondagens behov inom
mikrotekniken.

Genom sitt kunnande och know-how har F. E.
Lindstrém blivit ett begrepp for kvalitetstdnger med en
= omfattande forsiljning saval i Sverige som utomlands.

Dérfor — ring eller skriv till oss for ytterligare informa-

tion om vart tangsortiment.
A e
N > LINDSTROM
% . F. E. LINDSTROM AB - Box 351

Tillverkar hogkvalitativa tanger for:
— Elektronik

— Telefon

— Finmekanik m m

FELindstrom AB

Box 351,631 05 Eskilstuna
Tel. 016-13 74 20

KONGSBERG 41

KONGSBERGS SKIFTNYCKLAR
5 storlekar som tacker alla vanliga gripvidder. Greppet ar
perfekt, stallskruven forsedd med ganga som tal hard be-
lastning. Instaliningen blir snabb och noggrann.

KONGSBERGS RORTANGER

Latthanterliga och fasta i greppet. Atkomligheten &r stor
tack vare att kaftarna ar avrundade i bakkanten. Dessutom
har kéaftarna bred anliggningsyta och skarpa tander.

631 05 ESKILSTUNA - Tel. 016/1374 20
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Ur Jarnhandlaren 1965

Ur Jarnhandlaren 1984 Ur Jarnhandlaren 1975



